CIM Modeloes y Argutecturas
| Parte




CIM-Objetivo

= E| objetivo de CIM es tratar de integrar las distintas
areas funcionales de |la organizacion productora de
bienes:
= 3 traves de flujos de materiales e informacion ,

= mediante la automatizaciony coordinacion de sus distintas
actividades

= ytilizando el soperte de hardware, software y comunicacion.



CIM-Situacion del Contexto
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Modelos CIV

Concepto CIM de IBM

Modelo jerarquico NIST-AMRE

Concepto ClIVI de Digital Equipment Corpoeration
Modelor Amherst-karlsruhe

Modelo CliVii de Siemens



Concepio CIM de 1BV

= Se Inicio en los anos 70 involucra actividades tales
COMO:
= Control de dates de Ingenieria y Produccion.
= Servicio al Cliente.
= Pronestico de Demandas.
= Planificacion de la Produccion.
= Gestion de Inventaries.
= Planificacion de actividades de Manufactura.
= | anzamiento de Ordenes.
= |onitoreo y Control de Plantas.
= Compras Yy recepcion.
= Planificacioniy Contrel de Costos.



Concepio CIM de 1BV

Se focaliza en actividades de planificacion y control, de
tipo eperacional'y toma de decisiones de nivel medio.

No incluye las actividades de disene y manufactura
asistida por computadora.

Enfatiza comunicaciones , administracion de bases de
datos y presentacion.

Inicialmente propietarior sohre plataionmas de IBV..

Posternormente se generaron interfaces y protocoles die
comunicacion.



ModeloJerarguico NIST-AMRE
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Modelo CIM de Siemens
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Modelo CIM de Siemens

ADMINISTRAATICOMN _
= Coamiakbdlidad Pl = Fargonal F « Contabibdad industrial

PLANIFICACIOMN DE EMPRESA -5, ALY

= Plancagdin o Inversanas = Faanuicacicn de

= Flarhoacidan inancies - e ENEaAYGE.

+ Planticacian &8 persanal F L= « Enpacilizacones de

« Pignilicacitin del r"l.:n..:l- -;I-a P rodusccicn ' ayn

= Entraiagisn de oy . -..rlI'I"J.‘"!-I ] v antred e caboiad

Pt AP o = Wigtianoa da la cakdad

' & v Cropumunean o e

VEMTAS L PR J_ - r‘|:|l'l:-:. u_: r..-r:ﬂ- e R,

= Exfabincimarss de oierias v FIogramecan uu‘" TR ETENY

- g - Tramiaiin do encargos oo clantes e rrisril i -
Clients . r-'|'-:|grn|7.=:. HC

||J FI_I_
COMPRAS
FCR00 | curara de sedidas
I = Ervrndy e memarcia

CARA Consercacion

Controd de Hujo Conirol de tabrcacién [conirsd da tallary
da malanales = Apminisy=cion os B Gderes oo Babajp del Eler
- Sonirdl @ pErdpcne " ERROE| ERC T dRrain

= ANl o Smartn = Supnrasicn del dvarce
- & Tratami o da los deicy del ks
= Conine] oo prironon i LLE-LL

= Caonired dodas matalaciones
do produccian

Embalaly  Expedicla 3 Climnts |

mipeipalale el




Modelo CIM de Siemens

ldentifica un conjunto de funcienes principales de un
ambiente CIM:CAD,CAM,CAP,PPC,CAQ,etc.,a las que es preciso
Integrar.

Distingue el'ambiente CIM del ambiente CAO (organizacion asistida
por computadora), donde se tratan aspectes administrativos.
Modela |a iteracion entre CIM y CAO.

Intreduce los conceptos de integracion vertical y: horizontal de
Infermacion.

Plantea los concepios de logistica de la informacion: “ Es necesario
contar con la informacion correcta, en cantidad y calidad adecuada
a las necesidades en el momento preciso y en el lugar adecuado™.



Niveles Jerarguicos en la Administracion de
Infermacion

= Nivel de direccion de la empresa:informacion, relativa.a economia. y.
politicas y normas de la empresa entre las distintas areas
centralizadas de la organizacion.

= Nivel de Direccion de Taller: Distribucion de datos organizatives,
técnicos y comerciales a fin de establecer una vinculacion entre los
distintos departamentos de |la empresa.

= Nivel de direccion de produccion: Se cooerdina las diferentes
secciones de preduccion de la empresa, incluye la planificacion
detallada, ordenes de proeduccion y de suministros, entre las
diferentes celdas de manufactura.




Niveles Jerarguicos en la Administracion de

Informacion

Nivel de direccion de proceso: agrupa maquinas de mecanizado,

robots, sistemas de transporte para formar celdas de manufactura lo
mas autarquicas posibles, sincroniza la actividades entre celdas

Nivel de control de proceso: uno de los principales contenidos de

este nivel es el monitoreo y la captacion de dates , asi como la
sincronizacion de maguinas (ej;comunicacion entre robot y estacion

de transporte).

Nivel de proceso; forma la interfaz entre la electronica y la mecanica,
las instrucciones de contrel se convierten por medio de actuadores
en movimientos de las maguinas de fabricacion, sistemas de
transporte, a la inversa por medio de Senseres se captan
movimientes, , esfuerzes, medidas, temperaturas, etc, gue se
transmiten al nivel superior.




Niveles Jerarguicos en la Administracion de
Infermacion
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Modulos del Sistema CIM. de Siemens

= Planificacion y control de la produccion (PPC): organiza la
produccion control y seguimiento de las distintas fase de la
produccion, sus funcienes son planificacion de la produccion,
cantidades, programacion de materiales, plazos y la capacidad
necesaria para cumplir los pedidos, se extiende a compras. V.
administracion; de inventaries y seguimiento de ordenes.

= Diseno asistido por computadora (CAD): generacion grafica e
iteractiva y a la manipulacion de una representacion digital de un
objeto tridimensional, facilita al proeyecitista infermacion sebre
piezas disponibles, costos, medios de produccion, diseno de
productos similares. Enilas industrias de proceso las herramientas
CAD se orientan al diseno de procesos.




